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Neuerungen auf dem Gebiete der 
Faser- und Spinnstoffe. 
Von Dr. WITAELM MASSOT. 

I. N e u e  F a s e r s t o f f e !  
Lnter den Fortschritten, wclche die Vcr- 

anderungen und Errungenschaften betreffen, 
die auf dem genanntcn Gebiete, tcils im 
Laufe des lctzten Jahres oder der letzt- 
vcrgangenen Zeit uberhaupt, sich Geltung 
zu verschaffen wuBten, mu13 ganz besonders 
das Bestreben ins Auge fallen, der Textil- 
inaustrie fur ihre vielgestaltigen Zwecke. 
n e u e ,  b i s h e r  u n b e n u t z t e  Itoh- 
matcrialien oder Faserstoffe zuzufuhren. 
Mit mchr odor weniger Gluck haben solchc 
Vcrsuchc, die sich vielfach auf eine prak- 
tischc Verwertung tierischer, beziehungs- 
weisc pflanzlicher Stoffe oder Abfallprodukte 
verschiedener Art in diesem Sinne richteten, 
zur Einfuhrung neuer, ungekannter Faser- 
stoffe und Garne in die Spinnerei und 
Weberei gcfiihrt, teilweise mit so vie1 Erfolg, 
daO die Anfange neuer Industrien orkennbar 
sind. 

C a m  besonders bemerkenswert sind in 
diesem Sinne die Remuhungen, den soge- 
nmnten Z e l l e t o f f g a r n e n  einen Platz 

(Eingeg. d. 5J. 1905.) 

Ch 1906 

unter den textilindustriellen Matcrialien zu 
sichern. Das Versuchsstadium ist in dicsem 
Falle bereits ubcrschritten und cine Grund- 
lage gelegt fur die praktische Ausbeutung 
der bis jetet gemachten Erfahrungen. Die 
Rohmaterialien, welche fur dic Gewinnung 
solcher Game vornehmlich in Betracht kom- 
men, sind uberclnstimmend mit denjenigen, 
welche seither auch fur die Zwccke der 
Papicrfabrikation gedient habcnl). Die neue 
Garnindustrie findct in der Zellulose unserer 
Holepflanzen, in grofiercm Umfange, ein gc- 
cignetes Rohmaterial. Es kommen aber 
aufierdem die verschicdensten Stoffe dcr 
Pflanzcnwelt zur Verwcndung, sofern sie 
nur entsprechende ZLhigkeit und genugende 
Billigkoit fur die Zwecke der Garnerzeugung 
besitzcn. In  dieser Reziehung bcsteht dem- 
nach zwischen den Ausgangsmaterialien der 
Papierfabrikation und der Zellstoffgarn- 
industrie e h e  weitgehende ubereinstimmung. 
Das Hauptausgangsprodukt bleibt jedoch 
fur die Garnerzeugung der auf chemischem 
Wege gereinigte, von infiltriert.cn Substanzen 
befreite Z e 11 s t o f f , die Zellulose der 
Koniferen. Speeiell ist es die nach bekannten 
Verfahren gewonnene L', u 1 f i t z e 1 1 u 1 o s e, 

1) 11:. P f u h 1. Uber die Fabrikation yon 
Papierstoffgarn. Nonatwchr. f. 'I'ext.-Jnd. IS, 863. 
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welche mr  Anwendung komnit. Aber auch 
A s b e s t in gehoriger Vorbereitung hat 
man mit Raumwollfasern gcmischt nach 
dem neuen Spinnverfahren fur die Garn- 
gewinnung heranzuziehen gesucht. 

Zur Herstellung von Garnen aus Zellulose 
machte man zunachst Versuche, welche auf 
rein mechanischer Grundlage ihren Zwcck 
zu erreichen suchten und das gewonnene 
Fasermaterial mittels Wolfen und Karden 
auf t r o c k e n e m Wege dem Endprozesse 
zufuhrten. Neu 1st dagegen die Wethode 
des Verspinnens k u r z e r F a s e r n auf 
n a s s e m Wege. - Das in diinne Rrettchen 
geschnittene oder gespaltene Holz2) wurde 
ursprunglich nach der Durchtrankung mit 
Wasser zwischen geriffelten Walzen oder 
nach anderen Verfahren einer wiederholten 
Biegung innerhalb der Elastizitatsgrense 
Imterworfen. Dadurch bewirkte man eine 
Lockerung der durch die inkrustierenden 
Bestandteile verbundenen Holzzellen in der 
Riclitung der Breite and ermoglichte die 
vollige Zerfaserung. Gleichzeitig blieb jedoch 
ein Zusammenhang der Fasern in der Langs- 
richtung so weit erhalten, daB nicht zu kurze 
Fasergebilde erhalten wurden. Die nach 
einem solchen, rein mechanischen Verfahren 
erhaltenen, auf chemischem Wege prnicht  
oder unter Umstanden durch unvollkommene 
Behandlung mit Bisulfitlauge nur maiBig von 
inkrustierenden Bestandteilen befreiten Holz- 
fasern lieferten nur wenig dauerhafte und 
brauchbare Garne. Dagegen sind die durch 
gehorige Vorbehandlung mit Calciumbisul- 
fitlauge von Holzsubstanzen befreiten Fasern 
hedeutend wertvoller als die rein mechanisch 
gewonnenen, sie werden nach dem neueren 
n a s s e n Verfahren auf Garne verarbeitet3). 
Die alteren Methoden in d i e s e m S i n n e 
bedienen sic]; zur Qarnbereitung fertigen 
Papiere?, dessen Umwandlung zu einiger- 
niaBen dickeren Gnrnen zur Gewiiinung 
eines leidlich rundeii Fndcns ziemlich um- 
st5ndlich ist. Das D. R. P. 93 324 beschiif- 
tigt sich mit einem Verfahren zur Herstellung 
von Faden nus gedreliten Papierstreifen. 
Das D. R. P. 101 034 haiidelt von einer 
Spindel zum Drehen von Papierdtreifen zur 
Hersteliung eines Papiergespinnstes. Die 
Erfinder Claviez u. Co. in Leipzig erteilten 
ihren Erzeugnissen den Namen X y 1 o 1 i n. 

‘2) D. Ft. P. 60 65‘3. (is 600, A9 217. 
3 )  Vql. r u c h  die fnr diesea Gebid interessanten 

Patente : D. R. P. 7 3  32%. Verfahren zur Her- 
stellung von Garnen und Gewebon aus Matsris!ien 
mit kurzen und wemq zusammenhnngendm Fa- 
som. n. R. P 7c 126. Verfahren zum Vtr- 
spinnpn kurzer, klebnger Faserstoffe. D. R. P 
77 591. Uber Hentellunp von Zellulosewollr. V d .  
auch Nonatsschr. f. Text.-Ind. 18, 733. 

Fertiges, ungeleimtes Papier. welches auch 
aus anderen Stoffen als n II r aus Holz- 
zellulose gewonnen sein kann, wird in 
schmale, einige Millimeter breite Streifen 
geschnitten, die aufgespult werden. Jede 
Spule wird fur sich in einer Gabel gelagert, 
so daB beim Abziehen des Papierstreifens 
von derselben, durch Rotation der Gabel, 
an welcher die Spule teilnimnil, dem Papier- 
streifen der erforderliche Draht erteilt wird. 
Der gedrehte Faden kommt zurn Runden 
in eiri Frottierwerk, wird angefeuclitet und 
passiert nochmals das Frottierwerk. Nach 
dem Trocknen und 8pulen kann verwebt 
werden. Vielfach wird nun, um die Festig- 
keit der Produkte zu erhohen, die Zwirnung 
eines Papierstreifens gemeinsam mit einem 
Baumwollfaden durchgefuhrt. Verwendung 
finden die Xylolingarne als SchuBgarne zur 
Herstellung von Drillichstoff fur Hand- 
tiicher, zur Anfertigung von Westen, von 
Reinkleidern UHW., welche fiir den Sommer- 
bedarf bestimmt sind. Em vollstandiger 
Anzug ist fur 7-10 pill erhaltlich. Ein 
solcher, bebtehend aus Jacket, Weste, Hose, 
waschbar, fur Reise, Sport usw. geeignet, 
wird fertig fur 10 M geljefert. Ein starkerer 
Drellstoff, von welchem 1 qm 315 g wiegt, 
hat Baumwollenkette, 24 Faden auf 1 cm 
und niit Raumwolle umsponnenen SchuU 
aus Xylolin, 131/2 Faden auf 1 cm. 

Kacli dem D. R. P. 102 739 werden ver- 
strickbare Papierfaden erzeugt zuin Ersatz 
der in Ostasien fur Handweberei und Stickerei 
zur Anwendung kommenden, vergoldeten 
Papierfaden. Ein sehr festes, perganient- 
artiges, biegsames Papier dient als Aus- 
gangsmaterial und wird dem verlangten 
Farbentone entsprechend in der Butte ge- 
fiirbt4). Es folgt Kalandern, Metallisieren 
rnit Hilfe von Firnis und Metallpulver, 
beziehungsweise Rlattgold, nochmaliges Ka- 
landern und schlieBlich Zerschneiden in 
beliebig breite Streifen. 

Die neueren Patente, welche der mo- 
dernen Entwicklung der Zellstoffgarn- 
industrie als Qrundlage dienen, unterscheiden 
sich von den eben genannten Verfahren da- 
durch, daB sie den kostspieligeren und auf 
die Dauer wohl nich t konkurrenzfahigen 
Weg der a n f a n g 1 i c h e n Papierher- 
stellung verlassen haben. Die modernen 
Errungenschaften, welche mit den Namen 
von K e l l n e r ,  T i i r k ,  K r o n  und 
L e i n w e b e r verbunden sind, basieren auf 
Verfnhren, welche vornehmlich die Holz- 
zellulose als Ausgangsprodukt wlhlen, die 
in Feinzeughollhdern aufgeschwemmt, 

L) Vc!. Monatsschr. f. Text.-Ind 19, 733 .  
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weiter zerteilt und dann mittels Sieben in 
eine sehr diinne, breiartige Pappe, F 1 0 r 
genannt, verwandelt wird. Von da an kann 
die Verwandlung in Faden in verschiedener 
Weise erfolgen. I)ie gewonnenen Fabrikate 
erhielten den Samen S i 1 v a 1 i n. Sach 
deni I ) .  K. 1'. 7 3  601. welches sich auf cin 
Verfahren zur Herstellung von Vorgarn aus 
kurzen Fasern, besoriders aus Papierstoff, 
erstreckt, kommt man dadurch xum Ziele, 
daS man die auf einem oder mehreren Sieb- 
geweben aus einem Faserstoffbrei gebildeten 
Baserstreifen auf diesen Sieberi selbst durch 
Wurgelung rnndet. I>as I?. R .  P. 79 272 
arbeitet naeh einem Verfahren zur Her- 
stellung von Vorpespinnst BUS Papierstoff, 
bei welchem die auf eirieni Trommelsiebe 
aus dem Faserbrei gebiideten Pascrstreifen 
auf besonderen Frottjerwerken durch Wiirgc- 
lung gerundet wcrden. Die Bandbildung 
aixs dem breiigeri Papierstoff, wclche riicht 
patentiert ist, crfolgt durch besondere mecha- 
nische Vorrichtungen5). Die genannten Ver- 
fahren sollen seit 1900 in1 Hesitzc der I'atent- 
spmnerei-A.4. Altiiamm bei Stettin seinfi). 

Oer erstc ProzeO in der Zellstoffgarn- 
fabrikation, das sogenannte Fcinmahlon. 
mu6 mit gro13t.r Vorsicht durchgefuhrt wer- 
den, dainit langfaseriges Feinzeixg erhalten 
wird, in welcheni die einzelnen Zellen xertcilt 
sind. Die sprode Reschaffenheit einer lebcn- 
den Holzzelle wird vornehnilich durch die 
Einlagerung von Lignin hcdingt. Dieses 
und andere Kcstandteile sintl infolgc dcr 
Sulfitbehandlinng fast vollstlndig entfernt, 
das Zellstoffprodukt enthalt jedoch die 
einzelnen Zcllen noch biindclu cise vereinigt . 
Dnrch den -VlahlprozelJ auf dem Hollander 
sucht man nun die Trennung der einzelnen 
Zellen und die Bildung einer mijglichst 
honiogenen Masse zu errcichen, wobci der 
Siehtverkiirzung der Faser soviel als moglich 
Rechnung getragen wird. Cnter dem Mlkro- 
skop betrachtet, stellt sicli die Einzelzelle 
einer aus Fichtenholz gewonnenen Zellulose 
als ein nach beiden Enden zuspitx zulaufendes 
schlauchformiges Gebilde dar von ovalem 
Quersclinitt. Die Lange betragt etwa 3 bis 
6 nim; die Hreite in der llitte durchschnitt- 
lich 0,03 mm. 

Die im Wasser schwimmenden Einzel- 
elemente') der Zellulose nach vollzogenem 
MahlprozeS irn Feinzeughollander, das so- 

5) Monatssrlir. f. Text.-l'nd. 18, 733. 
6, Xonatssahr. f.  Text.-lnd. 19, 3 -  fi. - Ferner 

D R. P. 142 678,136 371. 140 011,140 012,140 666, 
146 023. - Amer. P. 747 46.5. - Siphe auch E. 
P f u h 1. Vber die Fahrikation von Papierstoffgarn. 
Nonatsschr. f. Tcxt.-Ind. 18, 734 und 803. 

7) Jfonatxs-hi. f .  Trxt.-Tnd. 19, 86 ff. 

genannte C: 1 a n z  z e u g oder F e i n z e u g, 
vereinigen sich, auf ein Sieb gegossen, dnrch 
die Wasserenthehung zu  einer Art FlieB, 
dem Flor, wohei sie sich kreixz und quer 
durcheinanderlagern. h r c h  starke Pressung 
wird die gegenseitige Anschmiegung noch 
vergriiBert und eine hohere Festigkeit des 
Plors bedingt. Eine Verfilzung irn eigent- 
lichen Sinnc findet dnbcxi nicht statt, da die 
einzelnen Faserchen ihrer naturlichen Be- 
schaffenheit nach nicht dam angctan sind. 
Ohm Schwierigkeiten gelingt es. unter dem 
Mikroskop die Florblndchen init Hilfe VOII 

Wasser wieder in ihre Einzclelcmente zu 
zerlegen. llabei lLQt sich gleiclizeitig auch 
dic Iqerungsweise tler Phzelfasern be- 
obachten und ihre uriregelmllJige Anordnung 
wahrneh men. 

Das I3leichen und Fiirben dcr Silvalin- 
game findet ebenso wie bei der l'apierfarberei 
in1 Hollander, vor der Herstellung der 135nder 
statt, wcnigstens dann. wcnn grolk Mengcn 
in Retracht kommen . i\uBerdcm lassen 
sieh aher aiich die fertigen Silralin 
Copsform bleichm und farben. 
aonders lcbhafto Farben ist es iiblicli, den 
Hollanderbrei n i t  dcm Grundton anznfarben 
und das -fortip (:am darauf in ('opsforni 
oder Strengform nachznfLi ben. Auch fiir 
die Zwecke des Zeugdmcks haben Silvalin- 
gcwebe bcreits Fingang pcfundcn. - I)ie 
Altdammer T'atcntspinncrei liat nun fiir 
ihre aus Holzschliff, Holzzellstoff und aus 
anderen Faserstoffcn hergestelltcn Game am 
30. Dezember 1903 die Wortmarke L i c e 1 1 a 
eintragen lassen unri bringt ihre E'abrikatc 
unter dem Samen L i c e l l a g a r n e  auf 
den Xarkt. Es bedarf ferner noch der Er- 
wahnunp, dab aucli in Spanien, Holland 
und in RuQland die junge Iridustrie der 
Zellstoffgarne bereit8 Boderi zu fassen be- 
ginnt . 

Die besonderen Eigenschaften der Zcll- 
Jtoffgarne bringen es indesscn mit sich, daQ 
ihre Anwendung in der Textilindustrie vor- 
h f i g  cine beschrankte ist. Vornehmlich 
rlurften sie als Ersatzmittel fur ,Jute, grobere 
Flachs- und Baiimwollsorten in Retracht 
kommen und nament lich da Anwendung 
Finden, wo der EinfluS von %sse ausge- 
whlossen ist, und eine besondcrs groWePestig- 
keit nicht erwartet wird. Fs ist sehr be- 
merkenswert, daB die Garne ihre Festigkeit 
beim Durchtrlnken mit Wasser vollstandig 
verlieren, ebenso wie die daraus liergestellten 
Gewebe. 13eim Trocknen kehrt jedocli die 
'ruhere Haltbarkeit wieder zuriick. Dagegen 
:rweisen sich Gewebe aus Qemischen von 
Licellagarn mit Raumwolle oder von Zell- 
rtoffgarnen niit Flachs oder Jute, aucli in 

181, 
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der Nasse betriichtlicli lialtbarer. Hand- 
tucher, welche auq Flacliswergkette und 
ZellstoffgarnschuU liergestellt sind, eiweisen 
sich praktisch braucltbar und konnen einige 
Male gewaschen werden. 

Den1 Berichte der Ausstellung fur h2 o o r- 
k u l t u r  i i n d  T o r f i n d u s t r i e  in 
Berlin 1904 1aBt sich ein interessanter I'ber- 
blick uber F a s e r s t o f f e  d e r  M o o r -  
u n d T o r f p f 1 a n z e n entnehmen. Zu- 
nachst kommen als Ausgangspflanr,en fiir 
diese Fasern die Torfmoose der X p h a g n a - 
c e e n und die H p p n u m arten in Retracht, 
welche dieDccke der Hochmoore ausinachens). 
Aber auch die auf den riesigen Marsch- und 
Torfgelhden des iiordlichen Minnesota und 
Wisconsin waclisende holie Grasart aus der 
Familie der C y p e r a c P a e , die c" a r e x 
s t r i c t a , liefert Fasern, welclie technisch 
fur die Herstellung v o ~ i  Qarn, Decken, 
Teppichen usw. verwertbar sindg). Das 
D. R. P. 150 698 behandelt eine Vorrichtung 
zur Gewinnunq ron Torffasern aus einem 
Torfbrei, bei welclier Zinkcn, endlose Tucher, 
bewegliche drehbare Roste, KBmme und 
dergleichen zum Herausholeii der Fasern 
aus dem Torfbrei zur Verwendung kommen. 
Die Neuerung. welehe dem Patente zu- 
grunde liegt, besteht im wesentlichen darin, 
daB die Gew-innunq der Fasern au3 dem 
Torfe nicht wie frulier init Hilfe eines 
Schlemmbassins, sondern aus dem aus einer 
Torfpresse koniniendsn Torfe erfolgt. Der 
Ersatz des Schlernnibassins durch eine Torf- 
prerse sol1 insofern Vorteile bieten, als hier- 
durch em gamer drbeitsgang crspart wird. 
Das Zerkleinern des Torfes vor dem Arrf- 
losen zu Brei im Bassin fallt weg. Dadurch 
wird auljerdem die Torffaser mehr geschont, 
und ihre Gewinnung aus dem aus der Ma- 
schine austrctenden Torfstrange gestaltet 
sich gunstiger als diejeiiige aus einem Brei. 
Eine solche Torfpresse bestelit aus einem 
stehenden oder liegendenZylinder, in welchem 
ein Mrsserwerk oder dergleichen arbeitet, 
welches die Torfmasse zerkleinert und durch- 
einanderbringt, schlieBlich aber in Gestalt 
eines Stranges zu einem Mundstuck heraus- 
prel3t. 

Unter dem Mikroskop betrachtet, er- 
scheint die Torffaser vielfach als eine ge- 
wundene, rohrenformige, meist hohleFaserlO), 
die in trockenem Zustande grootenteils mit 
Luft gefullt 1st. Daraus erklart sich die 
den Erzeugnissen der Torffaser eigentiim- 

8 )  Vgl. diese Z.  18, 194. 
9)  Vgl. diese Z. 18, 194. 
lo) W I 0 1 i c e n u s Keuere Fortsahritte in 

deI chemisehen Verwerrung der Walderzeugniat e 
und des Torfcs. 1904 

~~ ~~ 

liche Isolierkraft fur War nie und Scliall und 
die Saugfahigkeit gegeniiber Flussigkej ten. 
Es mull ferner die noch besonders charakte- 
ristische Eigenschaft clieses Fasermaterials 
hervorgehoben werden, zersetzungs- be- 
ziehungsweise faulniswidrige Huminsub- 
stanzen einzuschlieOen, die der sogenannten 
Torfstreu die Fahigkeit dcr Konservierung 
sonst leiclit fanlender Korper und Gegen- 
stande verleiht. Die Textilindustrie erzeugt 
aus Torffasern Decken, Teppiche, Isolier- 
material fur Dampfleitunpsrohren usw. 
ferner die antiseptisclie Torfwatte. 

Ein beziiglich seines Vorkommens in 
Sumpfen dem Torf nahestehendes Rohmate- 
rial, S c Ii i 1 f , B i n s  e n usw. liefert spinnbare 
Langfasern und fiir die Papierfabrikation 
geeignete kurze Fasernll). Schilf, Hinsen. 
und anderc Halmfasern werden nach dem 
Zerschneiden in cinen oheren und unteren 
Teil maceriert, dann entwassert und in 
diinne Langsstreifen geschnitten, mit einer 
Petroleumkalklauge gekocht und gewaschen, 
wobei man gleichzeitig eine Trennung der 
langen und kurzen Fasern vornimmt. Man 
beliandelt dann weiter in einem aus ver- 
diinnter Rssigsaure bestehendrn Reinigungs- 
bade. wiischt. trocknet, macht murbe und 
hechelt. Durch das Kochen niit Petroleum- 
kalklauge und die IS achbehandlung init 
verdunnter Essigsaure erhalt man Fasern, 
an welchen die Parcnchymzellen so lose an- 
haften, daB sie mit Leirhtigkeit entfernt 
werden konnen. Die Faser ist dabei weich 
und geschmeidig und eignet sich in hohein 
Mafie fur Textilzwecke. AuBer langen und 
verspinnbaren Fasern wird auch eine er- 
liebliche Menge Werg und nicht unbetracht- 
liche Quantitaten Papierstoff (kurze Fasern) 
erhalten. Die Trennung der Schilfstengel 
in oberen und unteren Teil ist deshalb not- 
wendig. wed der untere, irn VC'asser steliende 
Teil des Schilfes infolge seiner starkeren 
Struktur zum Aufgeschlossenwerden einer 
starkeren Lauge bedarf als der obere Teil. 
Die Langfaser stellt ein der Jute ihnliches 
Produkt dar und liefert Gewebe, welche 
stBrker als Jutegewebe, aber weit billiger 
sein sollen. Das abfallende Werg eignet sich 
als Fullmaterial bei Polsterungen, sowie als 
-4bsorptionsmittel fur Ole und kann daher 
bei Stopfbuchsenschmierungen gute Dienste 
leisten. Die KurLfasern kommen als 
P a p i e r h a 1 70 s t o f f in Betracht und 
geben mit Kulihaaren gemischt ein brauch- 
bares E'ilzmaterial. 

Hier anzuschlieBen ware ferner das gleich- 
falls einer Sumpfpflanze entnommene Faseer- 

11) D. K. P. 136 100. 
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material, dio B e s t f a s e r n  des R o h r -  
k o 1 b e n s t e 11 g e 1 s 12). In  Retracht 
kommen die GefSBbiindel von zwei in 
Siimpfen ausdauernden Pflanzen, von T y p h a 
a n g u s t i f o l i a .  und T y p h a  l a t i -  
f o 1 i a. Die verwertbare Bastfaser, welehe 
das Stiitzgewebe des Gef tifibiindeh bildet, 
inacht etwa 60--80:0 des Typhastengels aus. 
Mikroskopiscli betrachtet erscheinen die 
einzelnen Bastfasern im Querschnitt mehr 
odrr weniger kreisfiirmig oder rundlich eckig, 
mii einem punktfiirmigen Lumen. Langs- 
betrachtet sind die Hastzellen langgestreckt, 
deutlich spindelfiirmig und miinden in eine 
scharfe Spitze aus. Das Lumen ist niclit 
z u  erkennen oder setzt sich als sehmaler 
Schlitz his in dic Spitze fort. Die Roste 
hat fur die Starke der Fasern eine erhebliche 
Hedeutung. Die Lange dvr das GefaWbundel 
bildenden Elementarfasern betragt im Mittel 
O,85 mm, die Breite im Durchschnitt 0,0088 
mni. g in  lnteresse komnit der Faser 
irisofern zu, a13 sie ihren Eigcntumlichkeiten 
nach dazu bostimnit zu sein scheint, als 
Konkurrentin der Jute aufzutreten13)). 

Auch die 31 a i s k o l  b e n d e c  k b l a  t t e r 
hat man versuchsweise fur die Verarbeitung 
auf Isnge, spinnbare und kurze, zur Papierfa- 
brikation geeignete I'asern heranzuziehen ge- 
suchtl4). I)as einschlagige Verfahren f u B t  auf 
einem iilteren osterreichischen Yatente, nach 
welchem aus demselben Material eine nur 
briichige Faser erhalten sird. Die nach dem 
deutschen Patente gewonncne lange Faser 
ist dagegen weich und geschmeidig und 
weist einen nur geringen Abfall beim flpinnen 
auf. Bei der Gewinnung fallt neben der 
Textilfaser eine zur Papierfabrikation ge- 
eignete Kurzfaser ah. Die 3Iaiskolbendeck- 
blktter werden zunkchst mit einer Kali- oder 
Kalklauge von etwa 3" J36. Starke gekocht 
und sodann in Wasser gewasehen. Rci dieser 
Operation findet die Trennung der langen 
von den kurzen Fasern statt, die fur sich 
weiter beliandelt werden. Die gewaschenen 
tr'asern unterwirft man einer Nachbehandlung 
niit verdunnter Essigsaure. Kach aber- 
maligem Waschen wird getrocknet. Durch 
KrLuseln der lanpen Hasem sollen sich 
dieselben fur Spinnzwecke gut eignen. 

Ein Verfahren zur Herstellung von kiinst- 
lichen Fasern, welche aln Ersatz fur R o B - 
h a  a r  dienen sollen, liegt dem D. K. P. 145814 
xugrunde. Ausgangsmaterialien sind vor- 
riehmlich Kokos- und andere vegetabiliselie 
Fssern. Die zunlichst in einer alkoholischen 
Liisung entfettete Faser wird in cin Bad 

l a )  Z. f .  d. ces. Text.-Ind. 0, 573 
1 3 )  SBherc\ s. t h e  %. 1% 193. 
141 D. R. P. 130 851. 

cbracht, in dem sie in einem einzigen Yro- 
ewe gebeizt, gcfiirbt und gesteift wird. 
)as Bad enthalt Hlauholzextrakt, Sumach- 
xtrakt und Eisenoxydulsulfatliisung . Die 
'emperatur desselben hlilt man einige Mi- 
iuten lang auf ungefahr 38-40", worauf 
ie wieder zum Sinken gebracht wird. So- 
)aid die Pasern getrocknet, aufgerauht und 
;akammt sind, werden sie, urn die Ge- 
chmeidigkeit zu erhiihen. in ein weiteres 
3ad gebracht, welches aus Leirn. Nigrosin, 
<ssigsaure, einem Zusatz von Olskure, in 
8asser gelost oder zerteilt, besteht. Sac11 
~ochmaligem, dreiminutenlangem fhhitzen 
iuf 3O--4O0 wird gewaschen und getrocknet. 
Durch Kammen und -4ufrauhen maeht nian 
iie Pasern schlieBlich gebrauchsfertig. 

Die Verarbeitung der Rinde von W ei  - 
1. e n r u t e n  , gleichzeitig auf lange spinnbare 
Fasern und auf ein fur die (ierberei geeignetes 
\laterial, wird ebenfalls durcli ein deutsehes 
Patent angestrebt 1 5 ) .  Die Reidenruten 
werden etwa 2- 3 Stunden lang in reinem 
Wasser unter Danipfdruck oder auch ohno 
jolchen gekocht. sodarm aus dem Bade 
genommen und geschalt. Die Rinde trocknet 
inan und niurbt Fie auf bcsonderenMaschinen, 
wodurch eine Trennung dcr BiiBereri Haut 
von dem Baste bewerkstelligt wird. TXe 
Haut liefert alsdann ein gutcs Xatcrial fur 
Gerloereizwecke. Den noch unaufgeschlos- 
senen Faserbast nimmt man biindelweise 
msammen und behandelt ihn nach einem 
Verfahren des 1). R. P. 246 122 mit einer 
Xatron- oder Kalipetroleumkalklauge von 
etwas starkerer Konzentration. wie sie in 
dem alteren Patente vorgewhlagen wurde, 
wiihrend im ubripen das fruhere, in der 
Patentschrift niedergelegte Verfahren zur 
Anwendung kommt. 

Auch die zum Teil sehr widerstands- 
flhigen P'aserelemente der Blatter von ge- 
wissen Tropenpflanzen, L. €3. die E'asern von 
A 1 o e b 1 5 t t e r n, A p a v e blL t t e rn ,  hat man 
neuerdings zumverspinnen nutzbar zu niaclien 
gesucht. Heschreibungen von Vorrichtungen 
fur diesen Zweck enthalten zwei I). H. L'atent- 
schriftenl6). Urn die wertvollea Faserteile 
zu erhalten, muW zunacbst das Rlattfleisch 
entfernt werden. Dies crreicht, man naeh 
dem I).  R. P. 149 783 durch die Wirkung 
einer Entfleischungsmaschine. Dieselbe ent- 
halt cine breite, sich drchende Trommel, 
welche die der Maschine zugefiihrten Blatter 
(auclr Stengel konnen auf diesem Wege von 
Rinde befreit werden) erfafit, auf ihrem 
5uBeren Umfange niederlegt, sie Ent- 

I). K. P. 136 100, 146 lP2 
161 D K. P I45 783. 150.540. 
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fleischungswalzen und Biirstenwalzen ZII- 

fuhrt und schlieUlich die entfleischten Stengel 
oder Blatter wieder freigibt. urn sie einer Ab- 
fiihrvorrichtung zu iibergeben. - -Das 7). R. P. 
150 540 behandelt eine Zufiihrvorricht'ur~~ 
fiir Maschinen zur Entfaserung von Agare; 
blattern USTV. niit endlosem Zufiihrtiscli, 
wobei eine Anzdil Blatter gleichzei tig ill 
einem Halter festgeklemmt und von lekterem 
mitt'els besonderer auf Ketten angebrachter 
und entsprecliend ausgesparter Nasenpaare 
selbst,t%tig sowohl zur Messertronimel he- 
fordert, als aucli von dieser zuriickgezogen 
werden. 

An dieser Stelle riiiige schlieBlich aucli 
auf eine mechaniwh wertvolle Wenerung zur 
Erzeugung langer, unbeschadigter R a m  i e - 
f n s e r n hiugewiesen werden, welche in dem 
D. R. Y. 130 979 niedergelegt' ist. EP sollen 
durch das ei.ngeschlagene Verfaliren die 
Schwieripkeiten der Fhtholxunp :md Ent- 
bastung, welche cler Verarbeitung dieses 
wertvollen Texthateriales in grofierem T!m- 
fange im Wege stelien, mit BU iiherwinden 
gesucht werden. Der Erfinder hat die Be- 
oha,chtnng gemacht, dx13 die Ansicht, die 
Anwendung von Kalte bei der Geu-innung 
der Raniiefaser fiihre zu einer Zerbrocklung 
der Faser, nicht ganz riclitig ist, dafi viel- 
mehr im Gegensatz ZU dieser Auffassung 
Ramiefnsern sich sehr wohl linter Anwendung 
von KBlte gewinnen lassen und zwar Fasern 
von grolierer Lange. als sie seit'her durch 
die iiblichen Trockcnprozesse erhal tlicli waren, 
Es kommt liierbei lediglich darauf an, die 
Fasern nacli einem besonderen Verfahren 
kon tinuierlich einer Reilie von nfafinalimen 
zu unterwerfen. In diesem Sinne konimen 
folgende Momente bei den Arbeitmorgangen 
in Retracht: 

1. Verarbeitung der Yflanzen in frischeni 
Zust ande. 

2.  Schnelle und starlie Einwirkung von 
Halte. 

3. Begrenzuiig der Ilauer der Kalte- 
einwirkung. 

4. Miiglicl-1st schnelle uberfiihrung der 
gefrorenen Pflmzen in den aufgetauten Zu- 
stand. 

5 .  Sofortige Ent'holzung. 
T)ie letzten beiden Mafinahmen 4 und 5 

sind deshalb notwendig, weil die Beoba,chtinng 
gemacht wurde, dad die Wirkung der KLlte, 
durch welctie die Ahlosung der Fmer er- 
moglicht w id ,  niche von langer Dauer ist 
und sich nach dem Auftauen melir oder 
weniger schnell wie,der verliert,. LaIJt man 
dalier die Pfhnzen nach dem Frieren und 
A~f ta~uen  noch langere Zeit liegen, so ist die 

Verbindung zwischen Faser und Stengel 
ebenso fest wie vorher. 

Das D. R. P. 154 885 behande1.t ein Ver- 
fahren und eine Vorriclitung zur Entrindung 
und Kntgummierung von R'amie uncl hhn- 
lichen Pflanzenstengeln. Die rohe Ramie 
uird in diinncn Lagen aufgehangt und in 
diesem Zustande nacheinander in einem Bade 
eingeweicht, dann geschiittelt, entrindet, in 
einem Bade ent'gunimiert und schlie Wlich ge- 
t ro~knet~~ ' ) .  

Zuni Veloutieren von Tapeten, Sclrleiern, 
Thrwiirfen und dergleichen verwendete ma,n 
seither a8ussclilieBlich animalische Fasern, 
namentlich die sogerianntc S c h e r w o 11 e 
(Schafwollstaub) oder ein aus anderen 
tierischen Haaren gewonnenes Produkt. 
Nach einem vorliegenden Patentels) beniitzt 
man als Ersatzmittel fiir Scherwolle vorteil- 
haft rohe, verholzte, vegetabilische Fasern 
wie Hanf, Jute, Chinagras usw: Abfalle ron  
1-einen und Baumwolle eignen sich riiclit, als 
Ersatzmit'tel fur ScherwoNe, da die pdverigen 
Abfalle zu leicht sind und beim Aufbringen 
auf die Cnterlage leicht zerstauben. Zur 
Erzeugung solcher Ersatzmittel werden grob- 
faserige Qewebe, 1-erpackungsstoffe, Siicke 
und dergleiclien mit :39,,iger Schwefelsaure 
3 Stunderi lang geliocht. die riickstandige, 
leicht zerreibliche Masse mit Wasser aus- 
gewaschen und dam mit Chlorlialkliisung 
gebleicht. Das weine, aus kurzen Fasern 
bestehende Prodlxkt w i d  beliebig gefarbt. 
getrocknet und gesiebt. 

Einern besonderen Verfahren zur Her- 
stellung eines aus Kork und einem Gewehe 
zasammengesetzten Rtoffes begegnet man 
in einer Keueriing franz6sischen Crsprungs, 
welche ,$dochin einem deutschen Patente nie- 
dergelegt ist19). Diinne Korkscheiben werden, 
nachdem sie zuvor von Gummi und Harx- 
substa,rizen durch geeignete Losungsmittel 
befreit sind, unter Anwendung Tion Druck 
niit' dem betreffenden. Gewebe vereinigt. 
Als Harz- und Guinmil6sungsmittel dieizt 
eine Miscliung aus 90 Teilen Terpentind. 
8 Teilen Alkohol und 2 Teilen ather.  Kach 
der Entfernung aus derg Bade wird in eineni 
Trockenraume ausgelegt. Darauf werden 
die beiden Scliicht'en aus Kork und Gewehe 
einem st'arken Druck unterworfen, indern 
man sie durch die Walzen eines Walzwerks 
hindurchlaufen lafit. Auch hydraulisclie 
Pressen werden fur diesen %week in Vor- 
schlag gehracht. Das Fabrikat sol1 nament- 

1 7 )  Vqi.  D. R. P. 146 956 Verfahren zutn 
Rotten und Entbastm von pflanilichen Gcyiinst- 
fasern iiiberhaupt. 

1 8 )  D. R. P. 143 473. 
19) D. R. P. 151 811. 
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lich als Ersatz fur wasserdichte Stoffe die- 
nen. 

Bus dem D. R. P. 122 190 ist eine Vor- 
schrift zur Herstellung don Metallfaden mit 
Zelluloseumhiillung zu entnehmen. Der 
Metallfaden kann bestehen &us reinem oder 
versilbertem Messing, Aluminium oder aus 
einem anderen Metalle. Die Dicke des 
Fadons darf zwirchen bis mni vari- 
ieren. Das Verfahren besteht nun darin, 
den Faden mit groGer Ceschwindigkeit durch 
ein Kollodiumbad zu ziehen, welches durch 
Auflosen von SchieBbaumwolle in einer 
Mischung von Slkohol und Ather erhalten 
wird. J e  nach der Verwendung des Fadens 
wird die Nitrozelluloseschicht mehr oder 
weniger stark anfgetragen. was sicli durch 
mehr oder minder haufiges Durchziehen des 
E'adens durch das Bad regulieren laWt. Das 
hisfarhen kann in Flotten vorgenommen 
werden. Das Denitrieren geschieht in der 
iihlichen Weise mi t ,4mmoniumsulfhydrat. 
Die Zellulose haftet nach dem Trocken- 
prozesse fest an dem Metallfaden, so daB 
em einlieitliches Gebilde entsteht. 

SchlieRlich nioge noch einer Notiz uber 
die Herstellung sogenannter F1 a c h s b a u m - 
w o l l e  gedacht werden, welche durch die 
LiteraturZO) ging. Es sol1 angeblich gelungen 
sein, Flaclis in eine baumwolliihnliche Faser 
zu verwandeln, wenn man das liohmaterial 
mit Kaphtariickstanden behandelt. Die- 
selben sollen die Eigentunilichkeit besitzen, 
Flachsfasern in einen Zustand iiberzufuhren, 
der dieselben im Aussehen und in den Eigen- 
schaften der Baumw-olle naher bringt. Die 
Verspinnung des Rilateriales kann auf Baum- 
wollspinnmaschinen vor sicli gehen. Es 
bleibt abzuwarten, wie weit sich diese An- 
gaben bestatigen werden. - fiber die Dar- 
stellung von li-iinstlicher Raumwollr wurde 
bereits kurz in dieser Zeitschrift referiert21). 

Wahrend es bis dahin nur vegetabilische 
Rohmaterialien waren, welche fur die Faser- 
gewinnung herangezogen wurden, darf zum 
SchluW ein Fall nicht iibersehen werden, bei 
bei welchem tierische Produkte den Ausgang 
bilden. Einen Faserstoff zur Herstellung 
von Gespinnsten, Geweben, Filzen, PreB- 
lingen mw. erliLlt man aus zerfaserten a n i  - 
ni a1 i s c h e n  S e h n e n 22). 

Die Sehnen werden zunachst von Haut, 
Fleisch, Fett befreit, gegerbt, dann ge- 
trocknet und bis zur gewunschten Feinheit 
zerfasert. Dies geschieht durch Kollern, 

2')) Z. f .  d. gw. Text.-Ind. 7. 286. 
21) 5.  diesc Z. 18, 196 (Referat); fernpr Tn- 

dustriellc Gesellschnft zu Rouen, Sitzung dcs 
Komitees fiir Chcmie vom 10.16. 1904. 

2 2 )  1). R. P. 117 161. 

Pressen, Schlagen, Kratzen, Schneiden, 
ReiBen, Kammen und Krempeln. Den ge- 
wonnenen Faserstoff kann man roh oder 
gegerbt, gebleicht, gefarbt oder impragniert 
fur sich allein oder mit vegetabilischen Faser- 
stoffen vermischt, in ublicher Weise zu Ge- 
spinnsten verarbeiten. Falls ungegerbter 
Faserstoff verweadet wurde, kann die Ger- 
bung auch in Gestalt des fertigen Gespinnstes 
v orgenommen wsrden. Sowohl der Faser- 
stoff selbst als auch die daraus hergestellten 
Gespinnste besitzen groBe ZLhigkeit und 
Festiglreit und sind billig hermstellen, da 
das Ausgangsmaterial einen Abfallstoff der 
Schlachtereien bildet. (SchluB folgt.) 

Die Zersetzung von Kaliumchlorat 
durch Salzsgure, 

eine Reaktion I. Ordnung I). 
(Mitteilung aus dem chem. Laboratorium von TI'. R t a e  d e 1. 

Techn. Hochschule Darinstadt.) 

Von E. D.ATIIBON. 
(Eingeg. d. 1.13. 1905.) 

Eachdem in ciner friiheren Arbeit2) die stiirende 
Einwirkung des Sauerstoffs bri der Reaktion 
zwischcn KCIO,: und HC! in Gegenwart von K J  
crkannt und gczeigt wordcn war, wic diesclbe Rich 
ausschalten lassc, st)ellte ich mir nun die Aufgabe, 
bci normalem Reaktionsverlauf die Zcrsctzung 
dcs Chlorats durch Salzsaure zii studicren. Eine 
aufkliircndc Arbeit licgt hicriiher bis jet>zt nicht, 
vor. Die Versuchc scheitertrn wohl daran, daC 
bisher die Ursachc des unregelmiiBigen Vcrlaufs 
dcr Reaktion nicht geniigend beriicksichtigt wnrdc. 
So konimcn D i t z  irnd 31 a r g o s c h e s 3 )  in 
ihrer Arbcit: ,,llbcr den Einf!uO dcrWaseerstoffionen 
konzentration bci der Einwirkung der Halogenate 
auf die Halogcnide", spceiell beim Chlorat niclit 
zn Resultaten, die einen Einh?ick in den Reaktions- 
vcrlauf gcstatten. 

Eine weiterc Arbcit von 8 c h I u n d t und 
W a, r d e r ,  die mir nur als Rcferat4) zuganglich war, 
handclt iibcr die Einwirkung von KJ, KC103 nnd 
HCI, doch werden hicr die Vcrsuchc bei ciner 
Tempcratur von I00 O vorgenommen. Fiir die 
rein experimentcllcn Untersuchungen von S c h 1 n n  d 
sucht W a r d e r  an der Hand mathcmatischer 
Erorterungen mit Hilfe einer Jnterpo1at)ions- 
formcl Beziehungen zwischen Konzcntration und 
Geschwindigkeit hcrauszufinden. Kine Anwcndbar- 
lreit des G ii I d b c r g - W a a g e schen Gcsetzcs 
wird vemcint. 

Vorliegcnde Arbcit wird nun zeigcn, daB auf 
die Persetzung ron KC10, durch HC1 bei Aus- 
schluIJ storendcr Nebcnrcaktionen und nntcr Re- 

:) Auszug aus der von dcr GroDh. techn. Hoch- 
schule zu Darmstadt gcnehmigten Dissertation 1905. 

*) Diesc Z. 1904, 1883. 
3, Diese Z. 1901, 1082. 
4, Zcitschr. f. physik. Chemie 18. 674 u. 20, 625. 


